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L'ENTREPRISE
)

Altus Coating est une entreprise spécialisée dans le développement et la fabrication de revêtements haute performance pour diverses applications industrielles. Engagée dans une démarche RSE, elle est signataire de la charte internationale Responsible Care®, affirmant ainsi son engagement pour la sécurité des personnes et la protection de l’environnement.
 (
LE
 
CONTEXTE
)

La MIBK (Isobutylméthylcétone), un solvant couramment utilisé dans l’industrie des revêtements, a récemment été reclassée comme substance CMR (cancérogène, mutagène, reprotoxique) par la 17ᵉ ATP du règlement CLP. Cette évolution réglementaire a conduit Altus Coating à éliminer totalement cette substance de ses formulations, afin de garantir la sécurité des utilisateurs et réduire l’impact environnemental de ses produits.
 (
IDÉE ET OBJECTIFS
)

L’objectif principal était de remplacer la MIBK dans tous les primaires, bases, vernis et diluants de l’entreprise par des alternatives plus sûres et conformes aux nouvelles exigences réglementaires. Cette substitution devait respecter trois critères essentiels :
· Réduction des risques pour la santé des utilisateurs.
· Maintien de l’efficacité et des performances techniques des revêtements.
· Compatibilité avec les procédés de production et les exigences clients.
 (
MISE
 
EN
 
OEUVRE
)

Le projet a nécessité une analyse approfondie des formulations et le développement de nouvelles compositions sans MIBK. Plusieurs étapes clés ont été mises en place :
· Étude et sélection de solvants alternatifs, en collaboration avec des experts en formulation chimique.
· Tests en laboratoire et en conditions industrielles pour garantir une performance équivalente.
· Mise à jour des Fiches de Données de Sécurité (FDS) et communication aux clients.
· Formation et sensibilisation des équipes à la nouvelle composition des produits.
L’ensemble de ces actions a été mené en conformité avec les engagements RSE de l’entreprise et dans le respect des réglementations en vigueur.


RÉSULTATS


Grâce à cette initiative, Altus Coating a réussi à supprimer totalement la MIBK de ses produits, garantissant une sécurité accrue pour les utilisateurs et une réduction de l’exposition aux substances CMR. Cette démarche permet également d’anticiper d’éventuelles évolutions réglementaires et de renforcer la conformité aux standards environnementaux.
Les clients ont été informés du changement via une communication officielle et la mise à jour des documents techniques et réglementaires.

[image: Une image contenant capture d’écran, Graphique, cercle, ligne

Description générée automatiquement] 	BÉNÉFICES ET PERSPECTIVES	

Ce projet illustre l’engagement d’Altus Coating dans une démarche proactive de substitution des substances dangereuses, alignée avec sa politique de développement durable et de chimie responsable. Il ouvre également la voie à d’autres initiatives visant à améliorer encore la sécurité et l’empreinte écologique des formulations.
À l’avenir, l’entreprise prévoit de continuer l’optimisation de ses formulations, en explorant d’autres alternatives respectueuses de la santé et de l’environnement, tout en maintenant un haut niveau de performance pour ses produits.

[bookmark: _Hlk189575718]





[image: Une image contenant texte, Police, Graphique, logo

Description générée automatiquement]
 (
1
)

image2.png




image3.png




image4.png




image5.png




image6.png




image7.png




image8.jpeg
€
soi Responsible Care®

‘OUR COMMITMENT TO SUSTAINABILITY




